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CRIMPATRICE DA BANCO GM139B

Alimentazione No

Alimentazione Pneumatica 6÷8 Bar

Assorbimento No

Forza di Aggraffatura 2.000 Kg (20.000N)

Sezioni Lavorabili 0,5÷70 mm²

Corsa No

Terminali Aggraffabili Qualsiasi

Produttività Non Definibile

Display No

Peso 7 Kg

Dimensioni 286 x 135 x 165 mm (LxPxH)

Funzioni della Crimpatrice Pneumatica da Banco GM139B

• Possibilità di cambiare le dime di aggraffatura in modo semplice e veloce
• Cambiando le dime di aggraffatura è possibile crimpare differenti 

tipologie di terminali e connettori
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Macchina taglia, spela, aggraffa automatica 
con 4 stazioni di lavoro (2 stazioni a inizio cavo, 
2 stazioni a fi ne cavo) per taglio, spelatura, 
crimpatura, inserimento gommino su un lato.
Adatta alla lavorazione di cavi grandi.
Brevi tempi di conversione. 
Massima facilità di funzionamento grazie al 
software per l’operatore Topwin.

lunghezza cavo: 60 mm – 8.000 mm
diametro esterno: 3 – 8.5 mm
lunghezza spelature: 0.1 – 29.5 mm
spelatura parziale:   35 mm
sezione cavo: 2.5 – 16 mm2
alimentazione elettrica: 3 x 208 – 480 V / 50 –
 60 Hz / 5.6 k VA
pressione aria: 5-8 bar
forza crimpatura:  1-50 Kn
rumorosità:  <80 db
peso:  1.40 T

Dati tecnici

ALPHA 560 - per sezioni Grosse

KOMAX TAGLIA SPELA AGGRAFFA

le seguenti lavorazioni si intendono su richiesta e dopo test 
di fattibilità: Doppia crimpatura – inserimento coprifaston- 
fl ussatura-attorcigliatura-stagnatura

taglio semi spelatura spelatura totale gommino 1 lato preisolato marcatura ink-jetmarcatura 
a caldo

rifi latura cavo spelatura 
intermedia

aggraffatura aggraffatura 
puntalini

MIL - Crimp

compattatura 
trefoli

doppio isolamento 
cavi

cavi coassiali
e triassiali

gommino 2 lati networking

aggraffatura

aggraffatura di 
potenza
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