
GM Automazioni S.r.l.
www.gmautomazionisrl.it
www.gmautomazioni.eu
www.spelafili.com

Via Italia 175 / 12
20874 Busnago (MB)
Tel. 335 7352456
Tel. 345 5121922
e-mail: gm-automazione@libero.it

QR CODE - PARTITA IVA

Nazionalità: IT

Codice Fiscale: 03025970165

Partita Iva: 03025970165

Denominazione: GM AUTOMAZIONI S.R.L.

Indirizzo: VIA ROMAGNA ANG VIA FRIULI 2, 20853 BIASSONO MB IT

Pec: 

Codice Destinatario: T9K4ZHO

Data generazione QR-Code: 26 novembre 2018 18:43:14

GM Automazioni  S.r.l.
Cod. Fisc. e  Partita IVA  03025970165
Capitale Sociale  € 10.000,00 Int. Vers.

C.C.I.A.A.  MB  R.E.A.  1874041 VIDEO

CRIMPING PRESS MODEL TT

Alimentation Monophase 230 V 50/60 Hz

Pneumatic Alimentation No

Absorbment 550 W

Crimping Force 1.500 Kg (1.500 N)

Workable Sections Till to 6 mm²

Stroke 40 mm

Workable Terminals Whatever

Productivity 2.000÷3.000 pcs/h

Display Digital Numerical Display

Weight 41 Kg

Dimensions 200 x 300 x 560 mm (WxDxH)

Functions of the Crimping Press Model TT

• Crimp any type of terminal combined with a mini-applicator
• Easily interchangeable mini-applicators
• Possibility of stripping and crimping with the stripper accessory
• Ability to monitor the crimping quality with the use of a load cell
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Macchina taglia, spela, aggraffa automatica 
con 4 stazioni di lavoro (2 stazioni a inizio cavo, 
2 stazioni a fi ne cavo) per taglio, spelatura, 
crimpatura, inserimento gommino su un lato.
Adatta alla lavorazione di cavi grandi.
Brevi tempi di conversione. 
Massima facilità di funzionamento grazie al 
software per l’operatore Topwin.

lunghezza cavo: 60 mm – 8.000 mm
diametro esterno: 3 – 8.5 mm
lunghezza spelature: 0.1 – 29.5 mm
spelatura parziale:   35 mm
sezione cavo: 2.5 – 16 mm2
alimentazione elettrica: 3 x 208 – 480 V / 50 –
 60 Hz / 5.6 k VA
pressione aria: 5-8 bar
forza crimpatura:  1-50 Kn
rumorosità:  <80 db
peso:  1.40 T

Dati tecnici

ALPHA 560 - per sezioni Grosse

KOMAX TAGLIA SPELA AGGRAFFA

le seguenti lavorazioni si intendono su richiesta e dopo test 
di fattibilità: Doppia crimpatura – inserimento coprifaston- 
fl ussatura-attorcigliatura-stagnatura

taglio semi spelatura spelatura totale gommino 1 lato preisolato marcatura ink-jetmarcatura 
a caldo

rifi latura cavo spelatura 
intermedia

aggraffatura aggraffatura 
puntalini

MIL - Crimp

compattatura 
trefoli

doppio isolamento 
cavi

cavi coassiali
e triassiali

gommino 2 lati networking
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